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КЛЕЙ-РАСПЛАВ ДЛЯ ОБЛИЦОВЫВАНИЯ КРОМОК 
для станков с ручной подачей
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ДЛЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ПРИМЕНЕНИЯ
ТУ 2242-011-59759080-05

СВОЙСТВА
· Большое время открытой выдержки
· Обладает высокой клеящей способностью
· Высокая теплостойкость клеевого шва 
· 
НАЗНАЧЕНИЕ
Клей специально разработан и предназначен для облицовывания кромок из шпона, меламиновых, пластикового ламината, АБС и ПВХ на станках с ручной подачей, особенно рекомендуется для тонких кромок.
Клей характеризуется большим временем открытой выдержки, высокой скоростью схватывания, клеевое соединение обладает высокой теплостойкостью. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Основа
	Этиленвинилацетат

	Форма
	Гранулы

	Цвет
	Натуральный ( бежевый)

	Температура размягчения (по методу «кольца и шара»)
	~ 80 0С

	Вязкость по Брукфильду (ASTMD-3236) при 1500С 
	40000 мПа.с

	Гарантийный срок хранения в закрытой упаковке при температуре (5–25).С.
	12 месяцев

	Хранение продукта при температуре выше 30°С  может вызвать слипание гранул.
	



Параметры применения
	Температура в лотке
	130-140 °С

	Температура на ролике
	130-160 °С

	Влажность склеиваемых материалов
	8-10 %

	Давление 
	3-5 кг/см2

	Расход
	[bookmark: _GoBack]180-250/м2 в зависимости от способа нанесения клея и используемых материалов


УПАКОВКА
Стандартная мешок 25 кг

ПРИМЕНЕНИЕ
Периодически проверяйте температуру клея на роликах. Температура ниже значения, рекомендуемого для применения, вызывает снижение времени схватывания клея, что может привести к некачественному склеиванию. При температуре выше рекомендуемой клеи может разлагаться с изменением цвета, вязкости и ухудшением клеящих свойств. Склеивание холодных или влажных поверхностей может приводить к дефектам склеивания в связи со снижением времени схватывания клея.
В случае перерыва в работе рекомендуется снизить температуру в лотке на 30-40°С, чтобы избежать ухудшения рабочих свойств клея.
Иногда неудовлетворительные результаты склеивания могут быть вызваны типом соединяемых материалов или наличием каких-либо разделительных составов на материалах, поэтому перед склеиванием рекомендуется проводить предварительную проверку. При возникновении проблем рекомендуется использовать подготовку поверхностей с использованием подходящего подготовительного продукта.
ВАЖНО
Данные по применению являются ориентировочными. Так как эффективность склеивания зависит от многих факторов, для уточнения условий склеивания необходимо проводить пробные испытания в конкретных условиях производства.
ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ
Продукты постоянно совершенствуются. 
Просьба обращаться к производителю с отзывами и предложениями.
ООО «Группа «ХОМА»
Москва, ул. Привольная д.70
Тел (495) 781 66 83
www.homa.ru
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